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A-C 141

Number: T2.7-MS$-0034792
Revision: 6

Ocena procesu spawalniczego

01 8610 PL/A-240226.00

PKP CARGOTABOR Sp. z 0.0. w restrukturyzacji
ul. Gréjecka 17

02-021 Warszawa

Polska

Zaswiadcza sie, ze przedsiebiorstwo spetnia normatywne
wymagania jakoSciowe obowigzujgce w procesach
spawalniczych

EN 1SO 3834-2:2021

3834/84976235/2024

Ocena proceséw spawalniczych zgodnie z norma
EN I1SO 3834-2

Punkt utrzymania taboru kolejowego w Tarnowskich
Gdrach

Nazwa punktu: Potudniowy Zaktad Napraw Taboru
Sekcja w Tarnowskich Gérach, ul. Fabryczna 23, 42-600
Tarnowskie Géry

03.12.2024 - 02.12.2027

Leszek Zadroga W 7

Jednostka Certyfikujaca
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Zakres certyfikacji

Zatacznik do certyfikatu 01 8610 PL/A-240226.00

Zakres produkgji Produkcja pojazdéw szynowych lub czesci do pojazdéw
szynowych

Metody spawania 111, 135

zgodnie z EN ISO 4063

Grupa materiatow podstawowych 1, 1-X120Mn12
zgodnie z ISO/TR 15608

Uwagi TUV Rheinland Polska Sp. z 0. 0. dokonata wstepne;j
inspekcji zaktadu produkcyjnego pod wzgledem wymagan
jakosci dotyczacych spawania materiatéw metalowych oraz
prowadzi nad nim ciagly nadzér.

Postanowienia ogdlne Warunki certyfikacji EN I1SO 3834 dostepne s3 pod adresem:
www.tuv.pl/zalaczniki
Nadzorowane sg wymagania wedtug normy EN ISO 3834-2
w odniesieniu, do ktérych Producent musi przekazywac
Jednostce Certyfikujgcej deklaracje o braku istotnych
zmian.

TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0.

Jednostka Certyfikujaca
ul. Wolnosci 347, 41-800 Zabrze, Polska
e-mail: post@pl.tuv.com
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