CERTYFIKAT

Spawanie pojazdéw szynowych i ich czesci sktadowych wedtug
EN 15085-2:2020

Zaswiadcza sie, ze PKP CARGOTABOR Sp. z 0.0. w restrukturyzacji
Punkt utrzymania taboru kolejowego w Kluczborku

Nazwa punktu: Zachodni Zaktad Napraw Taboru - Sekcja
w Kluczborku,

Lokalizacja: al. Kolejowa 1, 46-200 Kluczbork, Polska

spetnia wymagania dotyczgce wykonywania prac spawalniczych w zakresie:
Poziomu klasyfikacji CL1 oraz rodzaju dziatalnosci
M — naprawa
wedtug EN 15085-2:2020
Obszar Naprawa pojazdéw szynowych i czesci pojazdow szynowych za
zastosowania: pomoca spawania (wraz z badaniami).
Zakres certyfikacji

Procesy spawania Grupa materialowa . :
wg EN ISO 4063 wg ISO/TR 15608 Wymiary Uwagi
FW
P gr.1.1,1.4 wg
1.2 t=3,0-16,0 mm WPQR 25160 2094 2019,
135 WPQR 25160 1793 2017
_ FW
12 tl_é;os-zoo;gnrqnm gr.1.1, 1.4 wg
=9, WPQR 25160 1391 2015

(kontynuacja: kolejna strona)

Koordynator prac spawalniczych: mgrzej Trawinski, poziom A data urodzenia: 30.11.1976

Réwnouprawniony zastepca: ibli\?vnEiew Wisniewski, poziom data urodzenia: 08.11.1958

Ryszard Kaczmarzyk, poziom .
Zastepca: CIWS data urodzenia: 15.03.1961

Jan Grzesiak, poziom C IWS data urodzenia:  08.09.1988
Uwagi: patrz — kolejna strona
Nr certyfikatu: TUVRh/15085/CL1/PL036/24
Okres waznosci: od 20.09.2024 do 19.09.2027
Data wystawienia: 20.09.2024

Audytor: Tomasz Jankowski

Postanowienia ogélne (patrz — kolejna strona) Michat Dylewski

Jednostka Certyfikujgca
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Nr certyfikatu: TUVRh/15085/CL1/PL036/24
Kontynuacja zakresu certyfikacji

Procesy spawania Grupa materialowa . :
wg EN ISO 4063 wg ISO/TR 15608 Wymiary Uwagi
FW
1.1 t=3,0-12,0 mm gr.1.4 wg
WPQR 25160 1392 2015
BW
135 1.1 t=3,0-20,0 mm gr.1.4 wg
WPQOR 25160 1393 2015
BW
1.2 t=3,0-60,0 mm gr.1.1, 1.4 wg WPQR
25160 1973 2018
FW
1.2-X120Mn12 t=3,0-16,0 mm gr.1.1, 1.4 wg WPQR
25160 1751 2017
FW
1.1 t=4,0-16,0 mm gr.1.4 wg
WPQR 25160 1394 2015

111

Uwagi:

Warunki certyfikacji EN 15085-2 dostepne pod adresem:
www.tuv.pl/zalaczniki.

Adres rejestrowy przedsiebiorstwa : PKP CARGOTABOR Sp. z 0.0.w restrukturyzacji ul. Gréjecka 17, 02-021
Warszawa

Koordynatorzy prac spawalniczych Andrzej Trawinski i Zbigniew Wisniewski sa uprawnieni do przeprowadzania
egzaminéw kwalifikacyjnych spawaczy zgodnie z obowigzujgcymi normami w zakresie zgodnym z zakresem
certyfikacji niniejszego certyfikatu.

Postanowienia ogdlne

weditug EN 15085-2:2020.

Uniewaznienie certyfikatu

Jednostka certyfikujgca wytworce, ktéra wystawita niniejszy certyfikat, jest uprawniona do jego uniewaznienia,

jezeli:

— zaistniejg uzasadnione watpliwosci co do prawidtowego wykonywania prac spawalniczych wedtug okreslonych
norm odniesienia,

— zaistniejg uzasadnione watpliwosci co do prowadzenia prawidtowego nadzoru prac spawalniczych wedtug
okreslonych norm odniesienia,

— zaden z uznanych w procesie certyfikacji koordynatoréw prac spawalniczych nie bedzie kontynuowat wspotpracy
z wytwdrca w zakresie nadzoru spawalniczego,

— nie bedg dostepne aktualne i zgodne z okreslonymi normami odniesienia Swiadectwa egzaminéw
kwalifikacyjnych spawaczy i operator6w spawania,

— spawaczom lub operatorom spawania zostang zlecone do wykonania prace spawalnicze, ktére wykraczajg poza
zakresy ich kwalifikacji, ktére sg potwierdzone egzaminami wedtug odpowiednich norm odniesienia,

— nie bedg spetnione inne wymagania okre$lonych norm odniesienia,

— wytwoérca odméwi jednostce certyfikujgcej mozliwosci przeprowadzenia corocznej weryfikacji,

— wytworca zrezygnuje z certyfikatu.

Wytwdérca spawalniczy jest zobowigzany ztozy¢ do jednostki certyfikujgcej pisemne potwierdzenie przyjecia
uniewaznienia certyfikatu.

W przypadku przediuzenia waznosci aktualnego certyfikatu, wniosek w tej sprawie musi by¢ ztozony do jednostki
certyfikujgcej wytwoérce na co najmniej dwa miesigce przed koncem okresu waznosci aktualnego certyfikatu.

Otrzymuija:
1. Wnioskujgcy wytwoérca (oryginat)
2. Archiwum

TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0.
ul. Wolnosci 347, 41-800 Zabrze, Polska
Jednostka Certyfikujgca
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